VOLLHARTMETALLBOHRER / SOLID CARBIDE DRILLS Gt(] Karmaschr

Vollhartmetall-Hochleistungsflachkopfbohrer fiir Stahl, 180° S
Solid carbide shallow drill 180° for steel °°
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Schnittdaten
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Auf ebenen Flachen (0°) empfehlen wir eine Pilotbohrung mit unserem VHM-Bohrer 22 0405 / 22 0406. é
We recommend a pilot hole with our solid carbide drill 22 0405 / 22 0406 on flat surfaces (0°).

22 0404 0300014 e 3,00 14 20 62 6 22 0404 0570 020 e 5,70 20 28 66 6
22 0404 0300 023 e 3,00 23 28 66 6 22 0404 0570 035 e 5,70 35 44 82 6
22 0404 0320014 ® 3,20 14 20 62 6 22 0404 0580 020 ® 5,80 20 28 66 6
22 0404 0320 023 ® 3,20 23 28 66 6 22 0404 0580 035 ® 5,80 35 44 82 6
22 0404 0330014 * 3,30 14 20 62 6 22 0404 0600 020 ® 6,00 20 28 66 6
22 0404 0330 023 e 3,30 23 28 66 6 22 0404 0600 035 ® 6,00 35 44 82 6
22 0404 0340 014 e 3,40 14 20 62 6 22 0404 0610 024 ® 6,10 24 34 79 8
22 0404 0340 023 e 3,40 23 28 66 6 22 0404 0610 043 ® 6,10 43 53 91 8
22 0404 0350 014 e 3,50 14 20 62 6 22 0404 0620 024 ® 6,20 24 34 79 8
22 0404 0350 023 ® 3,50 23 28 66 6 22 0404 0620 043 ® 6,20 43 53 91 8
22 0404 0370 017 e 3,70 17 20 62 6 22 0404 0630 024 ® 6,30 24 34 79 8
22 0404 0370 023 e 3,70 23 28 66 6 22 0404 0630 043 ® 6,30 43 53 91 8
22 0404 0380 017 e 3,80 17 24 66 6 22 0404 0640 024 o 6,40 24 34 79 8
22 0404 0380 029 °* 3,80 29 36 74 6 22 0404 0640 043 ® 6,40 43 53 91 8
22 0404 0390017 e 3,90 17 24 66 6 22 0404 0650 024 ® 6,50 24 34 79 8
22 0404 0390 029 ® 3,90 29 36 74 6 22 0404 0650 043 ® 6,50 43 53 91 8
22 0404 0400017 ® 4,00 17 24 66 6 22 0404 0660 024 ® 6,60 24 34 79 8
22 0404 0400 029 ® 4,00 29 36 74 6 22 0404 0660 043 ® 6,60 43 53 91 8
22 0404 0420 017 ® 4,20 17 24 66 6 22 0404 0670 024 ® 6,70 24 34 79 8
22 0404 0420 029 ® 4,20 29 36 74 6 22 0404 0670 043 ® 6,70 43 53 91 8
22 0404 0430017 ® 4,30 17 24 66 6 22 0404 0680 024 ® 6,80 24 34 79 8
22 0404 0430 029 ® 4,30 29 36 74 6 22 0404 0680 043 ® 6,80 43 53 91 8
22 0404 0450 017 ® 4,50 17 24 66 6 22 0404 0690 024 ® 6,90 24 34 79 8
22 0404 0450 029 ® 4,50 29 36 74 6 22 0404 0690 043 ® 6,90 43 53 91 8
22 0404 0465 017 ® 4,65 17 24 66 6 22 0404 0700 024 e 7,00 24 34 79 8
22 0404 0465 029 ® 4,65 29 36 74 6 22 0404 0700 043 ® 7,00 43 53 91 8
22 0404 0480 020 ® 4,80 20 28 66 6 22 04040710 029 °* 7,10 29 41 79 8
22 0404 0480 035 ® 4,80 35 44 82 6 22 0404 0710 043 * 7,10 43 53 91 8
22 0404 0500 020 e 5,00 20 28 66 6 22 0404 0720 029 °* 7,20 29 41 79 8
22 0404 0500 035 e 5,00 35 44 82 6 22 0404 0720 043 ® 7,20 43 53 91 8
22 0404 0510 020 e 5,10 20 28 66 6 22 0404 0730 029 e 7,30 29 41 79 8
22 0404 0510 035 ® 5,10 35 44 82 6 22 0404 0730 043 * 7,30 43 53 91 8
22 0404 0520 020 e 5,20 20 28 66 6 22 0404 0740 029 ®* 7,40 29 41 79 8
22 0404 0520 035 ® 5,20 35 44 82 6 22 0404 0740 043 ® 7,40 43 53 91 8
22 0404 0530 020 ® 5,30 20 28 66 6 22 0404 0750 029 * 7,50 29 41 79 8
22 0404 0530 035 e 5,30 35 44 82 6 22 0404 0750 043 ® 7,50 43 53 91 8
22 0404 0540 020 e 540 20 28 66 6 22 0404 0760 029 ® 7,60 29 41 79 8
22 0404 0540 035 e 540 35 4h4 82 6 22 0404 0760 043 ® 7,60 43 53 91 8
22 0404 0550 020 e 550 20 28 66 6 22 0404 0780 029 e 7,80 29 41 79 8
22 0404 0550 035 ® 5,50 35 44 82 6 22 0404 0780 043 ° 7,80 43 53 91 8
22 0404 0555 020 e 555 20 28 66 6 22 0404 0790 029 °* 7,90 29 41 79 8
22 0404 0555 035 ® 5,55 35 44 82 6 22 0404 0790 043 °® 7,90 43 53 91 8
22 0404 0560 020 e 560 20 28 66 6 22 0404 0800 029 e 8,00 29 41 79 8
22 0404 0560 035 ® 5,60 35 44 82 6 22 0404 0800 043 e 8,00 43 53 91 8
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22 0404 0810 035 U 8,10 35 47 89 10
22 0404 0810 049 ° 8,10 49 61 103 10
22 0404 0820 035 ° 8,20 35 47 89 10
22 0404 0820 049 ° 8,20 49 61 103 10
22 0404 0830 035 ° 8,30 35 47 89 10
22 0404 0830 049 ° 8,30 49 61 103 10
22 0404 0840 035 U 8,40 35 47 89 10
22 0404 0840 049 ° 8,40 49 61 103 10
22 0404 0850 035 ° 8,50 35 47 89 10
22 0404 0850 049 ° 8,50 49 61 103 10
22 0404 0860 035 ° 8,60 35 47 89 10
22 0404 0860 049 ° 8,60 49 61 103 10
22 0404 0870 035 U 8,70 35 47 89 10
22 0404 0870 049 ° 8,70 49 61 103 10
22 0404 0880 035 ] 8,80 35 47 89 10
22 0404 0880 049 ° 8,80 49 61 103 10
22 0404 0890 035 ° 8,90 35 47 89 10
22 0404 0890 049 ° 8,90 49 61 103 10
22 0404 0900 035 U 9,00 35 47 89 10
22 0404 0900 049 ° 9,00 49 61 103 10
22 0404 0910 035 ° 9,10 35 47 89 10
22 0404 0910 049 ° 9,10 49 61 103 10
22 0404 0920 035 ° 9,20 35 47 89 10
22 0404 0920 049 ° 9,20 49 61 103 10
22 0404 0930 035 ° 9,30 35 47 89 10
22 0404 0930 049 ° 9,30 49 61 103 10
22 0404 0950 035 U 9,50 35 47 89 10
22 0404 0950 049 ° 9,50 49 61 103 10
22 0404 0960 035 ° 9,60 35 47 89 10
22 0404 0960 049 ° 9,60 49 61 103 10
22 0404 0970 035 ° 9,70 35 47 89 10
22 0404 0970 049 ° 9,70 49 61 103 10
22 0404 0980 035 U 9,80 35 47 89 10
22 0404 0980 049 ° 9,80 49 61 103 10
22 0404 1000 035 ° 10,00 35 47 89 10
22 0404 1000 049 ° 10,00 49 61 103 10
22 0404 1010 040 ° 10,10 40 53 100 12
22 0404 1010 056 ° 10,10 56 69 116 12
22 0404 1020 040 U 10,20 40 53 100 12
22 0404 1020 056 ° 10,20 56 69 116 12
22 0404 1030 040 ° 10,30 40 53 100 12
22 0404 1030 056 ° 10,30 56 69 116 12
22 0404 1050 040 ° 10,50 40 53 100 12
22 0404 1050 056 ° 10,50 56 69 116 12
22 0404 1060 040 U 10,60 40 53 100 12
22 0404 1060 056 ° 10,60 56 69 116 12
22 0404 1070 040 ° 10,70 40 53 100 12
22 0404 1070 056 ° 10,70 56 69 116 12
22 0404 1080 040 ° 10,80 40 53 100 12
22 0404 1080 056 ° 10,80 56 69 116 12
22 0404 1090 040 U 10,90 40 53 100 12
22 0404 1090 056 ° 10,90 56 69 116 12
22 0404 1100 040 ° 11,00 40 53 100 12
22 0404 1100 056 ° 11,00 56 69 116 12
22 0404 1120 040 ° 11,20 40 53 100 12
22 0404 1120 056 ° 11,20 56 69 116 12
22 0404 1150 040 ° 11,50 40 53 100 12
22 0404 1150 056 ° 11,50 56 69 116 12
22 0404 1180 040 ° 11,80 40 53 100 12
22 0404 1180 056 ° 11,80 56 69 116 12
22 0404 1200 040 ° 12,00 40 53 100 12
22 0404 1200 056 ° 12,00 56 69 116 12

180° Spitzenwinkel
180° Point angle - 22 0404

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.



