Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer GFK/CFK
Solid carbide twist drill GFK/CFK
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Schnittdaten | Zeichnungen
Cutting dala

Drawings
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POLIERT
POLISHED
. 29 0080A 0300 012 29 0080B 0300 012
e 32 14 18 50 3,2 29 0080A 0320014 29 ODBOB 0320 014
* 33 14 18 50 3.2 - 29 0080B 0330 014
e 35 15 20 50 3,5 29 0080A 0350015 29 0080B 0350 015
* 37 15 20 52 3.7 - 29 0080B 0370 015
* 40 17 22 55 40 29 0080A 0400017 29 ODBOB 0400 017
* 42 17 22 55 4,2 - 29 0080B 0420 017
® 45 18 25 57 4,5 29 00BOA 0450018 29 0080B 0450 018
* 47 18 24 58 4,7 - 29 0080B 0470 018
* 50 20 25 62 5,0 29 00B0A 0500020 29 00BOB 0500 020
* B3 20 26 62 53 - 29 0080B 0530 020
e 55 20 28 45 55 29 0080A 0550 020 29 0080B 0550 020
* 58 20 28 b6 58 - 29 0080B 0580 020
* 50 20 28 65 6,0 29 00BOA 0600020 29 00B0B 0600 020
* &5 22 30 70 6,5 29 0080A 0650022 29 0080B 0650 022
* 70 25 33 75 7,0 29 00BOA 0700025 29 00BOB 0700 025
* 75 25 33 74 7.5 - 29 008B0B 0750 025
* 80 27 36 80 8,0 29 00BOA 0800027 29 0080B 0800 027
* 85 27 36 80 8,5 29 0080A 0850027 29 0080B 0850 027
* 90 30 40 B85 90 29 0080A 0900030 29 ODBOB 0900 030
* 95 30 37 B4 5 - 29 0080B 0950 030
* 10,0 32 42 90 10,0 29 00BDA 1000 032 29 0080B 1000 032
* 10,5 32 42 90 | 105 - 29 0080B 1050 032
* 11,0 34 47 95 11,0 - 29 0D08B0B 1100 034
* 115 34 47 95 115 - 29 0080B 1150 034
* 12,0 35 50 100 12,0 29 00B0A 1200035 29 0080B 1200 035
* 13,0 35 50 100 13,0 - 29 0080B 1300 035
* 14,0 a7 54 105 14,0 - 29 00BOB 1400 037
* 15,0 38 56 110 15,0 - 29 0080B 1500 038
® 16,0 38 58 115 16,0 - 29 00BOB 1600 038

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +49 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.
For more Informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to info@karnasch.tools.

Bohrertoleranz  Bohrertoleranz

d1t0l.©  noitolerance  Drill tolerance
>3,0 + 0,005 + 0,000
4,0 - 0,008 - 0,012
> 6,0 + 0,005 + 0,000
10,0 - 0,010 -0,015
= 10,0 + 0,005 + 0,000
14,0 -0,012 - 0,018



