0t Karmasch® VOLLHARTMETALLBOHRER / SOLID CARBIDE DRILLS

IR-DRILL

Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer fiir Bohrungen H7, UbermaB und UntermaB, 4 Fasen

Solid carbide twist 1Q-drill for dril hole tolerances H7, 4 chamfer drill
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Schnittdaten | Zeichnungen
Cutting data Drawings
DXF/STEP

==l
Hole tolerance

22 04240298023 * 2,98 -0,002/+0,004 6
22 04240299 023 2,99 -0,002/+0,004 28 66 [
2204240300023 3,00 H7 23 28 66 6
2204240301023 = 3.01 -0,002/+0,004 23 28 b6 6
22 0424 0302 023 » 3,02 -0,002/+0,004 23 28 b6 6
22 04240398 029 = 3,98 -0,002/+0,004 29 36 T4 [
22 04240399 029 = 3,99 -0,002/+0,004 29 36 T4 [
22 0424 0400 029 *4,00 H7 29 36 74 6
2204240401029 4,01 -0,002/+0,004 29 36 T4 6
22 0424 0402 029  * 4,02 -0,002/+0,004 29 36 74 [
22 0424 0498 035 = 4,98 -0,002/+0,004 35 4l 82 6
22 0424 0499 035 = 4,99 -0,002/+0,004 35 A4 82 b
2204240500035 5,00 H7 35 44y 82 6
22 04240501 035 =5,01 -0,002/+0,004 35 44 82 [
22 0424 0502 035 = 5,02 -0,002/+0,004 35 44 82 6
22 04240598 035 5,98 -0,002/+0,004 35 44 82 [
22 0424 0599 035 *5,99 -0,002/+0,004 35 44 82 [
22 0424 0600 035 6,00 H7 35 Ay 82 [
22 04240601035 = 6,01 -0,002/+0,004 35 44 82 6
22 0424 0602 035 6,02 —0,002/+0,004 35 Ad 82 6
22 0424 0700 043 = 7,00 H7 43 53 N 8
22 0424 0798 043 * 7,98 -0,002/+0,004 43 53 N 8
22 0424 0799 043  * 7,99 -0,002/+0,004 43 53 N 8
22 0424 0800 043 *8,00 H7 43 53 N 8
22 0424 0801 043 = 8,01 -0,002/+0,004 43 53 N 8
22 0424 0802 043 = 8,02 -0,002/+0,004 43 53 N 8
22 0424 0900 049 = 9,00 H7 49 61 103 10
22 0424 0998 049 * 9,98 -0,002/+0,004 49 61 103 10
220424 0999 049 = 9,99 -0,002/+0,004 49 61 103 10
22 04241000 049 * 10,00 H7 49 61 103 10
22 04241001 049 = 10,01 -0,002/+0,004 49 61 103 10
22 0424 1002 049 _ * 10,02 -0,002/+0,004 49 61 102 10
22 0424 1100 056 _ = 11,00 H7 56 il 118 12
22 0424 1200 056 = 12,00 H7 56 7 118 12

22,98 - @502

>3-6 -0,000
+0,012
>6-10 -0,000
+0,015
>10-18 -0,000
+0,018
>18-30 ~0,000
+0,021

Richtwerte fiir den Einsatz der KARNASCH VHM-Hochleistungsbohrer mit Innenkiihlung
Recommended cutting data for solid carbide twist drill, with interior cooling supply

@598 - 39,00

2998-2120

Weitere Informationen erhalten Sie telefonisch unter +4% 6203-4039-0 oder schreiben Sie eine Mail an info@karnasch.tools.

For more informations please call +49 6203-4039-0 send a mail to Info@karnasch.lools.




