VOLLHARTMETALLBOHRER / SoLID cARBIDE DRILLs  OITO Karniasch'

Mini-Vollhartmetall-Hochleistungsbohrer
Mini solid carbide twist drill
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Uber 6% Si bis 12% Si empfehlen
L . wir unsere NHC-?UUU-BCSCHlChIUﬂg
Kepls =30 +0,000 Over 4% Si up 10 12% Si we recommend
- 0,010 our NHC-7000-coating
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22 0360 0050050 = 0,50 5 3
2203600055050 e 0,55 5 6,5 3? 3
2203600060050 o 0,60 5 6,5 39 3
220360 0065060 ® 0,65 ] 7.5 39 3
2203600070060 = 0,70 & 7.5 39 3
2203600075080 = 0,75 8 9.5 39 3
2203600080080 = 0,80 8 5 39 3
2203600085080 * 0,85 8 9.5 39 3
2203500090100 = 0,90 10 s 39 3
2203600095100 e 0,95 10 11.5 32 3
2203600100100 & 1,00 10 1.5 3? 3
2203600105100 * 1,05 10 11,5 39 3
2203600110100 = 1,10 10 115 39 3
2203600115100 = 1,15 10 11.5 a? 3
2203600120120 = 1,20 12 14,5 32 3
2203600125120 e 1,25 12 14,5 3? 3
2203600130120 * 1,30 12 14,5 3? 3
2203600135120 = 1,35 12 14,5 39 3
2203600140120 = 1,40 12 14,5 39 3
2203600145120 ® 1,45 12 14,5 39 3
2203600150120 = 1,50 12 14,5 3% 3
2203600160120 = 1,60 12 14,5 39 3
2203500165120 = 1,65 12 14,5 39 3
2203600170120 & 1,70 12 14,5 37 3
2203600180120 = 1,80 12 14,5 39 3
2203600185120 = 1,85 12 14,5 39 3
2203600190120 = 1,90 12 14,5 39 3
22 0340 0200 140 * 2,00 14 16,5 39 3
2203600205140 = 2,05 14 16,5 39 3
2203600210140 = 2,10 14 16,5 37 3
2203600220140 = 2,20 14 16,5 32 3
2203600230140 = 2,30 14 16,5 3% 3
2203600240140 = 240 14 16,5 39 3
2203600250140 = 2,50 14 16,5 39 3
2203600260140 = 2,60 14 16,5 3% 3
2203600270140 = 2,70 14 16,5 39 3
2203600280140  * 2,80 14 16,5 39 3
2203600290140 = 2,90 14 16,5 37 3
2203600300140 = 3,00 14 16,5 39 3
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